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Concept brevete
Elaboré a partir de la technologie aérospatiale

Réservoir type “bootstrap”




Remplacer les réservoirs conventionnels
Utilisés sur la machinerie industrielle et mobile
Souvent trop volumineux et tres lourds

Refroidisseur .




Dimensionné a partir du debit des pompes
Généralement de 2 a 3 fois le débit
Exemple:

pompe: Q = 100 litres/min.

reservoir utilisé: 200 a 300 litres

Un tel volume est souvent inutile.




Dans plusieurs cas ce
type de reservoir peut
étre remplacé par un
Réservoir a Volume
Variable (RVV)

Style A&B

Style RB




Il tient compte uniquement de I'expansion thermique du fluide /7

et

Il ne tient pas compte du débit




Le RVV permet:

de réduire le volume
d’huile jusqu'a et




6,6 litres = 16.5 kg (36,6 Ib)

270 litres (60 gal) 355 kg (790 Ib)
450 litres (100 gal) = 570 kg (1265 Ib)




Tableau comparatif
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Deux RVV peuvent étre installés en série ou en parallele.







Le RVV est auto pressurise: P = 0,6 bar (9 psid)
assurant le gavage des pompes et ...
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permet un fonctionnement optimal en altitude




deréagiral’ et thermique dues
aux changements de tempeératures.

de reagir au volume différentiel
causeé par les tiges de vérins'

(voir animation)




Vidéo et animation moteur
Ceci démontre la compensation
thermique du fluide assurée par le réservoir.

Vidéo et animation verin

Ceci démontre la compensation du

volume différentiel crée par un vérin simple tige.
Seul le volume de la tige est a considérer




Réduction du volume d’huile $

Réduction du poids

Réduction de I'espace

Réduction du volume au recyclage (environnement)

Réduction des colts d’entretien
Réduction des colts de transport

Réduction de la consommation en carburant pour les
machines mobiles

Réduction de la taille du bac de récupération




Elimination des risques de contamination lors du
remplissage

Elimination des risques de contamination avec I'air, I'eau
et I'humidité

Augmentation des performances des pompes
Augmentation de la durée de vie de l'huile

Permet aux pompes de fonctionner en altitude
Fonctionnement dans toutes les orientations
Crédits carbone










Trop souvent les réservoirs conventionnels sont utilisés pour refroidir
le fluide. Ce n’est pas son role.

Cette méthode est peu efficace .

Solution optimale = I'échangeur de chaleur.

Plus économique, léger et ecologique.

Seul I'echangeur de chaleur doit assurer le refroidissement de I'huile.

(pour plus de détails voir le site internet)




450L (100 gal) =, 570 kg




Puisque le réseau est scellé et pressurise, I'utilisation
d’'une pompe de transfert soit manuelle ou électrique sera
necessaire.

Point de remplissage
4_

Le point de remplissage peut aussi se faire par un raccord
étanche situé sur la ligne de retour




Suite au remplissage, une purge systématique doit étre
effectuée. Il est impeératif que tout l'air soit évacué du
réseau.

Points de purge

Les points de purge peuvent aussi étre
localisés partout sur le réseau




Points de purge







Toutes applications avec moteurs hydrauliques de




Equipements de forage pour prospection, géothermie etc.




Camions et machinerie pour le recyclage ou autres types de vehicules
ou machines de services




Véhicules sur chenilles et accessoires divers...




Systemes de propulsion
marine

N\




Energie éolienne




Application #1 Vesablitill Carzatia

VersabDrill Canada concoit et construit des foreuses pour la prospection miniere.

Elles servent a retirer des échantillons du sol pour que les géologues puissent en faire I'étude.
Ces foreuses peuvent travailler dans tous les coins du monde et dans tous les climats.
Obijectif: réduire le poids et la dimension de la foreuse KmA .3

Le réservoir d’huile hydraulique était la source principale du surplus de poids et d’espace.
VersaDiril installe un RVV en remplacement du réservoir conventionnel.

Volume du réservoir conventionnel: 220 litres (50gal)
Poids total: 270 kg (600 Ib)

L’installation du RVV de 16,5kg a permis de réduire le poids de 253 kg (560 Ib)
L’installation du RVV de 6,6 litres a permis de réed  uire le volume d’huile de 213 litres




Par conséquent, I'inclusion du RVV permet:
— de déplacer la foreuse sur le site sans matériel de levage.

— de réduire les colts de transport soit par hélicoptere ou par
avion sur des sites éloignes.

— d'éliminer le demontage et remontage de I'unité hydraulique
pour le transport.







Plusieurs foreuses de ce genre sont maintenant équipées d’'un RVV.

VersaDrill Canada compte installer dans le futur un RVV sur tous ses modéles de
foreuses.

Unité hydrauligue avec RVV

Peut étre transportée par 2 hommes

Unité hydrauligue avec réservoir conventionnel
Nécessite un équipement de levage




- codt de I'huile

- recyclage

- espace

- poids

- colt de maintenance

- codt de transport

- type d’environnement

- bénéfices pour I'environnement
- Séecurite

Note: pour voir d’autres applications SVP consultez le site internet




Toutes les unités hydrauliques qui alimentent des moteurs
PEU IMPORTE LA GROSSEUR

En régle générale, les unités hydrauliques utilisent des réservoirs
de 250 -2500 litres




Cliquez pour voir le vidéo

Déplacement du moteur: 18 L/rev.
Débit de la pompe: 150 L/min.
Volume d’opération du RVV: 5 L




L'utilisation d’'un RVV réduirait;

— le poids des unités hydrauliques de 400-3000 kg (880-
6,600 Ib)

— la quantité d’huile de 35 a 100 fois et I'espace utilisé

+ tous les autres avantages qu’offre le RVV.




Déplacement (volume) : 6,6 litres (400 po3)

Poids: 10kg (22 Ib) plein d’huile et sans le bloc d’instrumentation
Températures d’'opération: -25 C a +107 C (-13F & #+225F)
Pression de gavage: 0 a 0,6 bar (0 a 9 psid)

Construction: matériaux a I'épreuve de la corrosion, de I'oxydation et des fortes
vibrations.

Compatibilité: fluides a base minérale (pétrole) et certains fluides synthétiques.

Essais: le RVV a été mis sur un banc d’essais pendant 6 ans et a effectué plus de
1,250,000 cycles sans fatigue ni dégradation.

Un an de garantie







* Peut étre utilisé comme valve d’échantillonnage
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